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La prSsente invention se rapporte a un disposit if d 1 alimenta- 
tion pour ob jets ou articles en forme de tige et plus ^articuliS- 
rement de cigarettes ou d'objets cylindriques analogues, contenus 
dans une tr&nie ou dans un plateau retournS, afin d'alimenter, par 
5 exemple, une machine k empaqueter les cigarettes, Pour la commodity 
de 1' expose, on se propose d'utiliser dans le present m^moire des- 
criptif le terme "cigarettes" , etant bien entendu que ce terme en- 
tend inclure tous les objets cylindriques analogues, tels que les 
tiges de filtres h cigarettes et les produits a fumer cylindriques 
10 autres que les cigarettes. 

Un proc£d£ et un dispositif pour d£charger des plateaux de ci- 
garettes et pour alimenter d' autres dispositifs avec ces cigarettes 
sont dScrits dans le brevet anglais N° 1 191 342. Dans ce disposi- 
tif, le plateau a decharger est recu dans une position verticale et 
15 est retournS la t§te en bas, permettant ainsi aux cigarettes qu'il 
contient de passer a tr avers son cdte sup&rieur ouvert. Une plate- 
forme pratiquement horizontale supporte chaque lot de cigarettes 
pendant qu'il descend hors de son plateau et porte une piaque qui 
est au contact de la face supSrieure du lot precedent (c'est-i-dire, 
20 du lot dont le fond est en train d'Stre SvacuS), afin de maintenir 
cette face supSrieure de niveau. Selon le brevet N° 1 191 342, les 
cigarettes sont evacuees pratiquement en continu de la tr&nie. 

Le brevet anglais N* 1 284 873 dScrit un dispositif qui est une 
modification de celui deer it dans le brevet K° 1 191 342. Selon 
25 cette description, les cigarettes sont transferees de la tr£mie 
dans un reservoir. Un courant continu de cigarettes est 6vacu§ de 
ce reservoir, mais la fourniture de cigarettes & ce dernier par la 
tr&nie est interrompue chaque fois qu'on prepare un nouveau charge- 
ment de cigarettes d'un plateau pour §tre evacue par la tr6mie. 
30 Dans le brevet francais N° 70.42487 du 26 Novembre 1970 est 
dScrite une autre modification. Selon cette modification, les ci- 
garettes ne sont plus versSes du plateau dans la tr£mie, mais cha- 
que plateau successif est directement retournd au-dessus de la posi- 
tion d' evacuation et les cigarettes sont evacuees directement du 
35 plateau sur le convoyeur. La plaque qui contient la face super ieure 
de chaque lot successif de cigarettes descend, a son tour, le long 
du plateau. 

Dans chacun de ces trois agencements, les cigarettes sont en- 
trainees de la position de d£chargement par deux bandes transporteu- 
40 ses horizontales montSes en s§rie. La premiere bande s'etend sous* 
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la paroi d'amont du plateau 6u de la tr^mie ^ une position situee 
approximativement au milieu de la largeur du plateau, tandis que 
la seconde bande s'etend de cette position, vers I'exterieur, sous 
la paroi d'aval du plateau ou de la tr£mie et emporte les ciga- 
Srettes. La premiere bande est plac£e legerement plus haut que la 
seconde et une plaque tte de pontage est pr6vue entre les deux ban- 
des. La premiere bande se dSplace a une Vitesse infSrieure H celle 
de la seconde. 

Selon la prdsente invention, un dispositif pour transferer des 

10 cigarettes vers le bas, transversalement & leur axe longitudinal, 
entre des parois later ales verticales, comprend deiix convoyeurs 
d* alimentation s'etendant et se dgplacant l'un vers 1' autre, £ 
partir d'un point situe au-dessous desdites parois later ales, en 
mSnageant un espace entre les extr6mit6s inter ieures des convoyeurs, 

15 et des moyens d'evacuation (de preference, un convoyeur) s'etendant 
sous 1' espace entre les deux convoyeurs d" alimentation pour evacuer 
les cigarettes. Les convoyeurs d* alimentation peuvent §tre des ban- 
des poreuses auxquelles une aspiration est appliqu£e par en-dessous 
afin de tenir les cigarettes voisines. En variante, les convoyeurs 

20 d' alimentation pourraient Stre constitu6s par des bandes compor- 
tant des saillies pour cpntribuer & entralner en avant la couche 
de cigarettes au contact de celles-ci. 

De preference, les convoyeurs d* alimentation se deplacent sui- 
vant des directions inclines vers le bas. 

25 Le convoyeur d' Evacuation peut comprendre une bande poreuse & 
laquelle une aspiration est appliquee par en-dessous pour tenir les 
cigarettes voisines. En variante^ le convoyeur d* evacuation pour- 
rait §tre une bande ayant des elements saillants destines £ contri- 
buer & 1 1 entralnement de la couche . de cigarettes au contact avec 

30 elle. De preference, une bande superieure s'etend. en parallSle i 
la bande d'evacuation et est entrainee dans la m§me direction et 
i la m&ne vitesse qu'elle afin de confiner la surface superieure 
de la pile de cigarettes placee sur la bande d'evacuation. 

Lorsque les deux convoyeurs d.' alimentation et/ou le convoyeur 

35 d'evacuation comprennent des bandes comportant des saillies pour 
contribuer & 1" entralnement de la couche de cigarettes qui. est au 
contact avec elles, les bandes peuvent §tre comrae celles decrites 
dans le brevet fran^ais N° 73.38315 depose, le 26 Octobre 1973. 

Selon un mode de realisation de 1' invention, un dispositif pour . 

40 transferer des cigarettes d'une succession de plateaux rectangulai- 
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res comprend des moyens pour supporter chaque plateau au-dessus 
de deux convoyeurs d 1 alimentation permeables a l'air attendant et 
se dEplagant l'un vers l 1 autre a partir de points situEs sous les 
parois latErales respectives du plateau et qui s'inclinent vers le 
5 bas, en mEnageant entre les extrEmitEs intErieures des convoyeurs 
d ' alimentation un espace pour le passage des cigarettes; des moyens 
pour exercer une aspiration sous les bandes afin de tenir les ci- 
garettes voisines sur cellesrci; un convoyeur d* Evacuation atten- 
dant horizontalement sous ledit espace afin d'Evacuer une pile de 

lo cigarettes transversalement a leurs axes longitudinaux, et qui com- 
porte une bande supErieure se dEplagant parallSlement au convoyeur 
d' Evacuation et a la m£me yitesse que celui-ci et qui confine la 
face supErieure de la pile de cigarettes; le convoyeur d 1 alimenta- 
tion situE au-dessus du convoyeur d" Evacuation, comprenant deux 

15 bandes espacEes latEralement, ladite bande supErieure venant se 
placer entre ces derni&r es. 

Dans un autre mode de rEalisation de 1* invention, un dispositif 
pour trans fErer des cigarettes d'une suite de plateaux rectangulai- 
res comprend des moyens pour supporter chaque plateau au-dessus de 

20 deux convoyeurs d' alimentation s'Etendant et se dEplagant l'un vers 
1* autre a partir de points situEs sous les parois latErales respec- 
tives du plateau et s'inclinant vers^le bas, en mEnageant entre - 
leurs extrEmitEs intErieures un espace pour le passage des ciga- 
rettes; les convoyeurs d 1 alimentation comprenant des bandes compor-- 

25 tant des ElEments saillants pour contribuer a I'entrainement des 
cigarettes voisines; un convoyeur d' Evacuation s'Etendant horizon- 
talement sous ledit espace afin d'entrainer une pile de cigarettes 
transversalement a leurs axes longitudinaux et incluant une bande 
supErieure qui s'Etend en paralldle au convoyeur d' Evacuation et a 

30 la mfime vitesse que ceiui-ci et qui confine la face supErieure de 
la pile de cigarettes; le convoyeur d" alimentation situE au-dessus 
du convoyeur d' Evacuation comprenant deux bandes espacEes latEra- 
lement, ladite bahde supErieure venant se placer entre ces derni&res. 
D'autres caractEristiques et avantages de 1' invention ressorti- 

35 ront de la description qui va suivre, donnEe uniquement a titre 
d*exemple nullement limitatif, en rEfErence au dessin annexE, dans 
lequel : 

- la Pig* 1 est une vue latErale schEmatique d'une dEchargeuse 
de plateaux conforme a 1* invention. 
40 - la Fig. 2 est line vue latErale du rEservoir de la dEchargeuse 


2226124 

de plateaux de la Fig. 1. 

- la Fig. 3 est une vue en coupe suivant la ligne Ill-Ill de 
la Fig. 1. 

- la Fig. 4 est une vue en plan du reservoir de la Fig. 2. 

5 - la Fig. 5 est une vue en coupe suivant la ligne V-V de la 
Fig. 4; et, 

- la Fig. 6 est une vue en coupe suivant la ligne VI- VI de la 
Fig. 1. 

En se r6f6rant a la Fig. 1, on voit la section de sortie d'une 
10 dechargeuse de plateaux analogues a celle decrite et representee 
dans le brevet francais N° 70.42.487. L'agencement represents sur 
la Fig. 1 remplace les bahdes 106, 107 et 109 que I'on voit sur la 
Fig. 5 du dessin annexe a cette demande. 

En se refer ant maintenant au dessin et plus particulierement a 
15 la Fig. 1, on voit un plateau retourne ll f ayant des parois late- 
rales verticales 11A et 11B, qui repose sur des parois 12 et 13, 
au-dessus de deux convoyeurs d' alimentation 14 et 15. Le convoyeur 
14 passe autour de deux poulies 81 et 82 et est entratne dans la 
direction de la fleche 16. Le convoyeur 15, qui passe autour de 

20 deux autres poulies 83 et 84, est entralne dans la direction de 
la fleche 17 a la m&ne vitesse que le convoyeur 14. Un espace ou 
un intervalle 18 separe les extremites interieures des deux con- 
voyeurs 14 et 15 et constitue un passage par lequel les cigarettes 
du plateau 11 peuvent gagner un convoyeur de sortie 19 passant au- 

25 tour de deux poulies 85 et 86. Le convoyeur 19 est entralne dans 
la direction de la fleche 19A. Un autre convoyeur 20, passant au- 
tour de poulies 42 et 43 et dent le brin inferieur est parallele 
au brin superieur du convoyeur 19, est entralne dans la direction 
de la fleche 21, a la m§me vitesse que le convoyeur 19. 

30 Corame on le voit sur la Fig. 3, le convoyeur d' alimentation 14 
se compose de deux bandes paralleles espacees 14A et 14B, tandis 
que le convoyeur 20 est constitue par une bande unique se deplacant 
entre les deux bandes. 14A et 14B. Les convoyeurs 19 et 20 entrax- 
nent, entre eux, une pile de cigarettes 19' et la transportent de 

35 1' espace 18 vers un reservoir 22. Un autre convoyeur 45, compre- 
nant deux bandes espacees 45A et 45B, passe autour de la poulie 43 
et d'une poulie 87. Comme on le voit sur la Fig. 6, la poulie 43 
coraprend trois parties 43A, 43B et 43C montees sur un axe commun. 
Les deux parties exterieures 43A et 43C portent respectivement les 

40 bandes 45A et 45B, tandis que la partie centrale 43B porte le 
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le convoyeur 20. 

Les deux bandes 45A et 45B servent a serrer la pile de cigaret- 
tes 19' plus fermement que la bande 20. La pile 19 1 est ainsi po- 
sitivement entrainee vers le reservoir 22, entre le convoyeur 19 
5 et les bandes 45A et 45B. A cette fin, le convoyeur 45 peut etre 
place" legerement au-dessous du convoyeur 20 afin que la pile soit 
plus fermement tenue par la pression plus eievee qu'exerce sur 
elle le convoyeur 45. Si une force equivalente etait exercSe sur 
la pile par la bande partielle convexe 20, les cigarettes au con- 
10 tact de cette bande risquerait d'etre endommagee, en particulier, 
si les cigarettes considered n'etaient pas tres fermement remplies. 

Le reservoir 22 est represents sur la Fig. 2. La ligne verticale 
en traits mixtes A-A montre des positions correspondantes des 
Fig. 1 et 2 et indique le point de raccor dement de ces deux f igu- 

15 res. On voit qu'une autre bande 23, passant autour de deux poulies 
88 et 89, forme le plancher du reservoir 22 et qu'une plaque de 
pontage 24 s'etend dans I'intervalle compris entre les bandes 19 et 
23. La bande 23 est en trainee dans la direction de la fl&che 25. 
Le sonrmet du reservoir est forme par deux bras 26 et 27 arti- 

20 cuies respectivement en 28 et 29. Un ruban flexible 30, portant 
des poids 31, est ancre en 32 et sert a produire une surface uni- 
forrae lisse pour les cigarettes au sommet du reservoir 22. Le re- 
servoir comporte une sortie 33 par laquelle les cigarettes, sont eva- 
cuees vers une machine a empaqueter, par exemple. 

25 Pendant que le plateau 11 se d£charge, les cigarettes sont trans- 
ferees de celui-ci dans le reservoir a une vitesse legerement su- 
perieure a celle a laquelle elles dont extraites par la sortie 33. 
Ainsi, le volume des cigarettes augmente dans le reservoir 22 et 
les bras 26 et 27 s'eievent pour les accepter. Quand le plateau 11 

30 est vide, 1' alimentation du reservoir en cigarettes est arrStee 
par la mise a l'arr§t des bandes 14A et 14B, 15, 19, 20 et 45, 
pendant qu'on enleve le plateau vide et qu'on met en place un nou- 
veau plateau. Le convoyeur 23 continue de marcher, de sorte que le 
volume des cigarettes contenues dans le reservoir 23 decrolt a 

35 mesure que celles-ci continuent d'etre extraites par la. sortie 33, 
ce qui fait que les bras 26 et 27 redescendent, tout en continuant 
a reposer sur le dessus des cigarettes du reservoir 22. 

En se referant aux Fig. 1 et 3, les bandes 14A, 14B, 15 et 19 
des convoyeurs sont toutes poreuses et sont equipees de caissons 

40 aspirants au moyen desquels une aspiration est exercee sous les 
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brins actifs respectifs de ces bandes. Plus precisement, les ban- 
des 14A et 14B sont associees a un caisson aspirant 34, la bande 
15 a un caisson aspirant 35 et la bande 19 a un caisson 36. Tous 
les caissons 34, 35 et 36 sont relies a une source d 1 aspiration 
5 (non-representee) . Cette aspiration tient la couche de cigarettes 
qui est adjacente a la bande, de sorte que les cigarettes ont beau- 
coup moins tendance a rouler sur celle-ci* 

En considerant les Fig. 3 et 6, on note que la bande 20 a une 
section convexe. En effet, une pile de cigarettes a bout filtrant 

10 a souvent une hauteur non-uni forme, suivant sa largeur, puisque 
les parties remplies de tabac et les parties filtrantes ont souvent 
des diametres legerement differents et/ou des fermetes differentes. 
Habituellement, la partie filtrante est plus ferine et, eventuelle- 
ment, un peu plus grande que la partie remplie de tabac. En conse- 

15 quence, le c6t6 de la pile comportant les filtres est un peu plus 
haut que 1' autre, C'est pourquoi, la rang£e superieure de la pile 
de cigarettes portee par la bande 19 peut ne pas €tre parallele a 
cette bande 19, mais peut s'incliner suivant un petit angle par 
rapport a elle. Puisque la bande 20, <jui est au contact de la ran- 

20 gee superieure, a une section convexe, on dispose d'une surface 
lisse pour venir au contact des cigarettes. On reduit ainsi le ris- 
. que que les cigarettes soient endomraagees, comme ce pourrait §tre 
le cas si la bande 20 etait plate et si son bord venait au contact 
des c6tes des cigarettes. La section convexe de la bande 20 est 

25 produite par des poulies 42 et 43B de forme appropriee et par une 
contre- plaque 44. La bande 20 est faite d'une matiere tissee, de 
sorte qu'elle peut facilement prendre la forme convexe voulue. 

En se r£ferant a la Fig. 1, on voit que les parbis laterales 12 
et 13 ont respectivement des parties 37 et 38 qui s r inclinent vers 

30 1' inter ieur et vers le bas en direction des convoyeurs 14 et 15, 
contribuant ainsi a II 1 ^coulement r^gulier des cigarettes du pla- 
teau 11 vers l'espace 18. Sous I'espace 18 est placee une plaque 
incurvee 39 qui guide les cigarettes traversant l'espace 18 en un 
courant regulier vers les bandes 19 et 20. 

35 Dans l'espace 18 compris entre les convoyeurs 14 et 15 une pa- 
lette 40 est montee sur un arbre 41 de fa^on a pouvpir pivoter li- 
brement autour de celui-ci. Ceci tend a regulariser 1 '^couleraant 
des cigarettes a travers l'espace 18 et contribue a uhiformiser 
1' enlevement des cigarettes sur toute la largeur du plateau 11. La 

40 palette 40 sert aussi a supporter une partie du poids des cigarettes 


FR2 226 124 


Pa ge 8 of 1 9 


2226124 

contenues dans le plateau 11, £vitant ainsi que les cigarettes 
formant la pile 19* sous 1'espace 18, soient souraises k une pres- 
siont excessive . 

On va d£cri£e maintenant plus en detail le reservoir 22 repr€- 
5 sent€ sur les Fig. 2, 4 et 5. Comme on le voit sur la Fig. 4, le 
bras 26 coniprend une partie principale ou un corps 51 et deux bran- 
ches paranoics espac£es 52 et 53. De m§me, le bras 27 se compose 
d'un corps 54 et deux branches 55 et 56. Une tige 57 est fix6e 
entre les extr£mit6s des branches 52 et- 53 et une tige 58 est fix£e, 
10 de mSme, entre les extr£mit6s des branches 55 et 56. Les paires de 
branches 52 et 53 du bras 26, et 55, 56 du bras 27 sont disposes 
de facon & s , embo£ter ou h s" inter caler comme le montre la Fig. 4. 

Sur la face inf£rieure de la branche 52 se trouve une nervure 
59 destin6e k compenser la difference de hauteurs entre le c6t6 
15 de la pile de cigarettes comportant les extr 6mit£s remplies de ta- 
bac et le c6t6 comportant les filtres, comme il a 6t£ expliquS. 
Une pile de cigarettes 60 est representee sur la Fig. 5; chaque 
cigarette de cette pile comporte une extr£mit6 61 remplie de tabac 
et une extr&nite & filtre 62. La face inf£rieure du corps 54 du 
20 bras 27 comporte une autre nervure 63 align£e avec la nervure 59. 
La nervure 63 remplit la mSme fonction 1& oil les cigarettes sont 
au contact du bras 27 que la nervure 59 & l'endroit oCl les ciga- 
rettes sont au contact du bras 26. Ceci ressort clairement de la 
Fig. 2. Une troisifeme nervure 64 est forraSe sur le dessus de la 
25 branche 55, sur la partie du bras. 27 ne comportant pas la nervure 
63. La nervure 64 confer e au bras 27 une rigidite et un poids com- 
parable & ceux du bras 26 et, de ce fait, les ^deux bras exercent 
la m€me pression sur les cigarettes. 

Comme on le voit sur les Fig. 4 et 5, le reservoir 22 a une 
30 paroi frontale 65 et une parol arri&re 66 espac£es d'une distance 
legdrement supSrieure & la longueur d'une cigarette. Ces parois 
peuvent itre transparentes. 

Comme il a 6t€ expliqu£, les bras 26 et 27 s'£l£vent pour ac- 
cueillir un plus grand nombre de cigarettes dans le reservoir 22 et 
35 s'abaissent quand le contenu de ce dernier diminue. Le bras 26 
coop&re avec deux contacts eiectriques 67 et 68. Le contact 67 est 
actionne quand le reservoir est plein et arrSte le flot de ciga- 
rettes alimentant celui-ci en provoquant 1'arrSt des convoyeurs 
14, 15, 19, 20 et 45. Le convoyeur 23 continue de marcher tant que 
40 les cigarettes sont extraites du reservoir 22. Le contact 68 est 
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actionn£ quand les bras 26 et 27 sont dans leur position inf£- 
rieure et qu'aucune cigarette ne doit plus etre extraite du re- 
servoir 22 car il en r£sulterait des vides dans la pile. 

Le contact 68 sert & emp§cher que d'autres cigarettes soient 
5.enlev£es; c'est ainsi, par exemple, que le contact 68 peut provo- 
quer 1'arrSt de la machine & empaqueter qui est aliment£e par le 
reservoir 22, et celui du convoyeur 23. 

Les contacts 67 et 68 sont respectivement actionn£s par des ca- 
rries 69 et 70 port£es par le bras 26. La came 70 est une pidce en 

10 forme de coin f ix£e au bras 26 et qui tourne avec lui autour du 
pivot 28. La came 70 est.plac£e de mani£re & repousser constamment * 
vers l # int6rieur un levier d'actionnement 71 du contact 68, sauf 
quand le bras 26 est dans sa position inf£rieure. Dans cette posi- 
tion, la came 70 permet au levier 71 de se d6placer vers l'ext6rieur 

15 en actionnant le contact 68. Sur la Fig. 2, le reservoir est re- 
pr£sente avec les bras 26 et 27 txba prfcs de leurs positions inf6r 
rieures et le contact 68 est tout pr&s d'Stre actionne. La came 69 
est fix£e sur la came 70 et est plac£e de mani^re h Stre normale- 
ment 6caxt6e du levier d'actionnement 72 du contact 67, de sorte 

20 que le levier 72 reste fcormalement & sa position ext6rieure. Quand 
le reservoir 22 est presque plein, la came 69 vient au contact du 
levier 72 par suite de 1' ascension du bras 26. La came 69 repousse 
alors le levier 72 vers l'int6rieur, ce qui actionne le contact 67 
et arrSte ainsi 1' afflux des cigarettes dans le reservoir 22. 

25 Les vitesses suivantes des divers convoyeur s ont donne des r£- 
sultats satisfaisants pour une distance entre les convoyeurs .19 et 
20 de 100 mm et pour des cigarettes ayant un diam&tre nominal de 
8 mm. X d£signe le d£bit voulu du reservoir 22/ raesur£ en cigaret- 
tes par minute. 

30 Convoyeurs 14 et 15 : X/100 centimetres/minute 

w 19, 20 et 45 : X/33,3 . • ■ ° 

23 : x/40 ■ n 

C'est ainsi, par exemple, que X peut §tre d' environ 4O00 ciga- 
rettes/minute ou, d'une mani&re plus g&i^rale, peut Stre compris 
35 entre 2000 et 10 000 cigarettes/minute. 

De preference, les convoyeurs 14, 15, 19, 20 et 45 sont tous 
accoupies m£caniquement et sont entra£n£s par un moteur & vitesse 
variable conmun (non-represente) , le convoyeur 23 pduvant etre en- 
traine separ6ment par un moteur & vitesse variable independent 
40 (ggalement non-repr£sente) . Ainsi, les convoyeurs 19, 20 et 45 
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sont arranges pour §tre toujours entralngs £ la mSme vitesse, tan- 
dis que les convoyeurs 14 et 15 seront entralnes respectivement au 
tiers de la vitesse des convoyeurs 19, 20 et 45, cependant que la 
vitesse du convoyeur 23 pourra §tre regl6e s^parement. II est bien 
5 Evident que le convoyeur 23 ne doit pas marcher & une vitesse su- 
pgrieure £ celle du convoyeur 19, faute de quoi, des vides pour- 
raient se former dans la pile de cigarettes 19'. En principe, le 
convoyeur 23 doit §tre entra£n§ & une vitesse suf fisante pour sa- 
tisfaire la demande X, tandis que les convoyeurs 19, 20 et 45 doi- 

10 vent §tre entraSn£s £. une vitesse plus eievee, afin que la diffe- 
rence entre les deux vitesses soit. suf fisante pour accumuler l'ex- 
c£s d^sir6 de cigarettes dans le reservoir 22. Si la demande X est 
susceptible de varier de facon appreciable, le debit de sortie du 
reservoir 22 pourrait Stre surveilie et la vitesse du convoyeur 23 

15 pourrait §tre modifiee conform&nent aux variations du debit voulu. 
Les autres convoyeurs seront entra£n6s & des vitesses correspon- 
dent au d^bit maximal requis pr£vu, et si le debit etait, en fait, 
plus petit, le reservoir 22 se remplirait plus rapidement et le 
contact 67 interviendrait pour arr§ter les convoyeurs 14, 15, 19, 

20 20 et 45, 

Corame il a ete indique, les bandes 14A, 14B, 15 et 19 sont po- 
reuses et une aspiration est exercee sous ces bandes pour empScher 
les cigarettes qui reposent eur elles de rouler. En variante, les 
bandes pourraient comporter des elements sai Hants en forme de coin 

25 s'etendant sur leur largeur, i des intervalles reguliers, comme re- 
presente dans le brevet francais N° 73.38315.. Dans cet agencement, 
les caissons aspirants 34 & 36 ne sont plus necessaires, les sail- 
lies en coin des bandes servant & empicher les cigarettes de rou- 
ler. Comme decrit dans la demande franchise precitee, les poulies 

30 port ant les bandes ont des joues dont la hauteur est egale h celle 
des coins des bandes. Ainsi, les saillies viennent se placer entre 
les joues quand les bandes passent autour des poulies et les ban- 
des disparaissent ef fectivement dans ces derni&res. De ce fait, les 
coins ne sont pas presses dans la masse des cigarettes £ I'endroit 

35 oft les bandes passent autour des. poulies. 

Les coins font prise sur la pile de cigarettes et diminuent la 
tendance des cigarettes & rouler sur la bande. La hauteur des coins 
peut §tre approximativement egale au diaro&tre d'une cigarette ou 
peut eventuellement etre un peu inferieure, par exemple, la moitie 

40 d'un diamfetre de cigarette. L'autre face des bandes, c'est-i-dire. 
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la face interieure peut presenter une serie de dents destinies & 
copp^rer avec une denture des poulies. Ceci contribue a'l'entral- 
nement des bandes. 

Au lieu de n'alimenter qu'une sortie 33, la dechargeuse de pla- 
5 teaux pourrait itre associee h plusieurs sorties espacees. Dans ce 

cas, la par tie supSrieure de la paroi 33A, qui est la paroi de la 
.sortie 33 situSe h 1' oppose de la bande 23, sera supprimSe pour 
permettre k une pile de cigarettes de passer sous le pivot 29. Cet- 
te pile sera dirigSe vers le toboggan de sortie suivant par un 

10 autre convoyeur, pratiquemeht horizontal. Plusieurs sorties de ce 
genre pouvant Stre dispos^es en serie, la derniSre ayant la forme 
representee sur la Fig. 2, avec une paroi 33A s'etendant sur'tou- 
te la hauteur. Chaque sortie pourrait Stre associee a un reservoir 
tel que le reservoir 22; et chaque reservoir pourrait comporter 

15 des contacts correspondant aux contacts 67 et 68. L'un d'entre eux, 
correspondant au contact 68, servirait alors h arr§ter le machine 
h empaqueter ou tout autre dispositif, associe a la sortie corres- 
pondante quand le contenu du reservoir atteint le minimum pr£vu. 
L 1 autre correspond au contact 67, servirait a arr$ter le convoyeur 

20 place immediatement en amont du reservoir quand celui-ci est plein, 
arritant ainsi 1' afflux des cigarettes vers ce reservoir, sans 
pour autant affecter l 1 alimentation en cigarettes des autres reser- 
voirs situes en amont du reservoir consider. 


2226124 

RE VESICATIONS 

1 - Dispositif pour transferer des cigarettes vers le has trans- 
versaleraent h leur axe longitudinal, entre des parois laterales 
verticales, qui comprend deux convoyeurs d 1 alimentation s'etendant 
5 et se deplacant I'un vers 1' autre, & partir d«un point situe au- 
dessous desdites parois laterales, en menageant un espace entre les 
extremites interieures des convoyeurs et des moyens d' evacuation 
attendant sous 1" espace compris entre les deux convoyeurs d" ali- 
mentation pour evacuer les cigar ettes. 
10 2 - Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce que 
les convoyeurs d' alimentation sont poreux et en ce que des moyens 
sont prSvus pour exercer une pression sous ces convoyeurs afin de 
tenir les cigarettes voisines de ceux-ci. 

3 - Dispositif selon la revendication 1 caracteris£ en ce que 
15 les convoyeurs d' alimentation comprennent des bandes ayant des 

Elements saillants pour contribuer a entratner la couche de ciga- 
rettes au contact avec elles. 

4 - Dispositif selon la revendication 3 caracterisS en ce que, 
aux extremity s interieures des convoyeurs d 1 alimentation, les ban- 

20 des passent autour de poulies ayant chacune une partie presentant 
un diainetre relativement petit autour de laquelle la bande corres- 
pondante passe, et, au moins, une partie de plus grand diametre 
pour guider les cigarettes pres de la poulie. 

5 - Dispositif selon l'nne des revendi cations 3 ou 4 caracteri- 
25 s6 en ce que les faces interieures des bandes prSsenterit une aerie 

de dents cooperant avec la denture des poulies autour desquelles 
elles passent, ce qui contribue & 1 ' entr alnement positif de ces 
bandes. 

6 - Dispositif selon l'une quelconque des revendi cations pr6ce- 
30 dentes, caracterise en ce que les convoyeurs d' alimentation se de- 

placent suivant des directions inclinees vers le bas. 

7 - Dispositif selon l'une quelconque des revendications pr£ce- 
dentes, caracterise en ce que les moyens d' evacuation comprennent 
une bande transport euse pratiquement horizontal e qui emporte les 

35 cigarettes sous la forme d'une pile, 

8 - Dispositif selon la revendication 7 caracterise en ce que 
la bande d" evacuation est poreuse et en ce que des moyens . sont 
prevus pour exercer une aspiration sous *cette bande afin de tenir 
les cigarettes voisines de celle-ci. 

40 9 - Dispositif selon la revendication 7 caracterise en ce que la 
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. bande d' Evacuation comporte des saillies pour contribuer & l'en- 
tralnenient de la couche de cigarettes au contact avec elle. 

10 - Dispositif selon la revendication 9 caractErisE en ce que la 
bande d'Evacuation passe autour d'une poulie ayant une partie prE- 

5 sentant un diam&tre relativement petit autour duquel la bande pas- 
se et, au moins, une partie de plus grand diamStre pour guider les 
cigarettes voisines de la poulie. 

11 - Dispositif selon l'une des revendications 9 ou 10 caractE- 
risE en ce que la face intEriEure de la bande d" Evacuation prEsen- 

10 te une sErie de dents qui cooper ent avec une denture prEvue sur la 
poulie autour de laquelle la bande passe, ce qui contribue a 1'en- 
traSnement positif de celle-ci. 

12 - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 7 k 11 
caractErisE en ce qu' une bande supErieure s*Etend en paralldle au 

15 convoyeur d' Evacuation, £ une'certaine distance de celui-c/et est 
entralnEe dans la m§me direction et h la m&ne vitesse que ce der- 
nier, afin de confiner la face supErieure de la pile de cigarettes 
placEe sur la bande d* Evacuation. 

13 - Dispositif selon la revendication 12 caractErisE en ce que 
20 le convoyeur d 1 alimentation placE au-dessus de la bande d' Evacua- 
tion comprend deux bandes espacEes latEralement, ladite bande su- 
pErieure venant se placer entre ces derniSres. 

14 - Dispositif selon 1' une des revendications 12 ou 13 carac- 
tErisE en ce que la partie d^ la bande supErieure qui est au con-. - 

25 tact des cigarettes a un£ section convexe. 

15 - Dispositif selon l'une quelconque des revendications prEcE- 
dentes caractErisE en ce que le convoyeur d* Evacuation transporte 
les cigarettes a un rEservoir. 

16 - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 k 14 
30 caractErisE en ce qu'il comprend des moyens pour dElivrer & une 

position d' Evacuation situEe au-dessus des convoyeurs d 1 alimenta- 
tion, une succession de plateaux pratiquement rectangulaires, cha- 
que plateau ayant des c6tEs verticaux; 

17 - Dispositif suivant la revendication 16 caractErisE en ce que 
35 lesdites parois latErales verticales sont formEes au moins, en 

partie, par les cStEs de chaque plateau, a tour de rOle. 

18 - Dispositif selon l'une des revendications 16 ou 17 carac-- 
tErisE en ce que le convoyeur d 1 Evacuation transporte les cigaret- 
tes vers un rEservoir. 

40 19 - Dispositif selon la revendication 18 caractErisE en ce que 
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le convoyeur d' Evacuation s'arrSte pendant qu'on remplace un pla- 
teau vide par un plateau plein. 

20 - Dispositif pour transferer des cigarettes d'une succession 
de plateaux rectangulaires qui comprend des moyens pour supporter 
5 chaque plateau au-dessus de deux convoyeurs d' alimentation permEa- 
bles a I'air s'Etendant et se dEplacant l'un vers 1' autre £ partir 
de points situEs sous les parois latErales respectives du plateau 
et qui s'inclinent vers le bas, en mEnageant entre les extrEmitEs 
intErieures des convoyeurs d 1 alimentation un espace pour le passa- 
10 ge des cigarettes; des moyens pour exercer une aspiration sous 

les bandes afin de tenir les cigarettes voisines sur celles-ci; un 
convoyeur d' Evacuation s'Etendant horizontalement sous ledit espace 
afin d'Evacuer une pile de cigarettes transversalement h leurs 
axes longitudinaux et qui comporte une bande supErieure se dEpla- 
15 gant parallfelement au convoyeur d' evacuation et & la m£me Vitesse 
que celui-ci et qui confine la face supErieure de la pile de ciga- 
rettes; le convoyeur d 1 alimentation situE au-dessus du convoyeur 
d' Evacuation comprenant deux bandes espacEes latEralement, ladite 
bande supErieure venant se placer entre ces dernier es. 
20 21 - Dispositif selon la revendication 20 caractErisE en ce que 
le convoyeur d' Evacuation est permEable & l'air et en ce que les 
moyens sont prEvus pour exercer une aspiration sous ce convoyeur 
afin de tenir les cigarettes qui reposent sur lui. 

22 - Dispositif pour transfErer des cigarettes d'une suite de 
25 plateaux rectangulaires qui comprend des moyens pour supporter cha- 
que plateau au-dessus de deux convoyeurs d' alimentation s'Etendant 
et se dEplacant l'un vers 1' autre h partir de points situEs sous 
les parois latErales respectives du plateau et s'inclinant vers le 
bas, en mEnageant entre leurs extrEmitEs intErieures un espace 
30 pour le passage des cigarettes; les convoyeurs d' alimentation com- 
prenant des bandes comportant des ElEments saillants pour contri- 
buer & 1 1 entr alnement des cigarettes voisines; un convoyeur d'E- 
vacuation s'Etendant horizontalement sous ledit espace afin d' en- 
trainer une pile de cigarettes transversalement a, leurs axes longi- 
35 tudinaux et incluant une bande supErieure qui s'Etend en par allele 
au convoyeur d' Evacuation et & la m§me vitesse que celui-ci et qui 
confine la face supErieure de la pile de cigarettes; le convoyeur 
d 1 alimentation situE au-dessus du convoyeur d 1 Evacuation comprenant 
deux bandes espacEes latEralement, ladite bande supErieure venant 
40 se placer entre ces dernier es. 
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23 - Dispositif selon la revendi cation 22 caracterise en ce que 
le convoyeur d 1 Evacuation comprend une bande comportant des sail- 
lies pour contribuer h 1 ' entrainement des cigarettes qui .sont au 
contact avec elle. 
5 24 - Dispositif selon l'une quelconque des revendi cat ions 20 & 
23 caracterise en ce que la partie de la bande sup£rieure qui est 
au contact des cigarettes a une section convexe, 

25 - Precede pour transferer des cigarettes qui. consiste & fai- 
re descendre une pile verticale de cigarettes entre deux parois 

10 later ales verticales; & entrainer les cigarettes de la pile verti- 
cale au moyen de deux convoyeurs d' alimentation qui s'etendent res- 
pectivement d'un point situe sous lesdites parois laterales, vers 
le centre de la pile, en menageant un espace pour le passage des 
cigarettes entre leurs extr£mit6s inter ieures; et & emporter les 

15 cigarettes transversalement & leur axe longitudinal, sous la forme 
d'une pile se deplagant sensibleraent suivant une direction hori- 
zontale. 

26 - Procede selon la revendication 25 caracterise en ce que les 
convoyeurs d* alimentation s'inclinent vers le bas en direction du 

26 centre de la pile. 

27 - Procede selon l'une des revendications 25 ou 26 caracterise 
en ce que les cigarettes sont emportees sous la forme d'une pile 
entre deux bandes pratiquement horizontales et qui se deplacent 

& la m§me vitesse. 
25 28 - Procede selon l'une quelconque des revendications 25 k 27 
caracterise en ce qu'on tient les cigarettes contre les convoyeurs 
d' alimentation en exer^ant une aspiration a travers ceux-ci. 

29 - Procede selon l'une quelconque des revendications 25 & 27 
caracterise en ce que les cigarettes qui sont au contact des con- 

30 voyeurs d' alimentation sont entra£n6es au moyen d 1 elements sail- 
lants pr6vus sur ceux-ci. 

30 - Dispositif pour transferer des cigarettes d'un plateau dans 
un reservoir a capacity variable dans lequel le reservoir comprend 
une entree par laquelle une pile de cigarettes peut Stre introduite, 

35 un element super ieur place au-dessus de cette entree et qui s'eifcve 
pour augmenter la capacite du reservoir et s'abaisse pour diminuer 
cette capacite, et une sortie pour 1' evacuation des cigarettes et 
dans lequel un convoyeur permeable & l'air pratiquement horizontal 
emporte les cigarettes, sous la forme d'une pile, en se deplagant 

40 transversalement £ l'axe longitudinal desdites cigarettes, d'un 
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point, situE sous le plateau vers 1' entree du reservoir, avec le 
concours* d'une aspiration exercEe sous le convoyeur d' Evacuation, 
et une bande supEri&ure montEe parall&lement & la bande infErieure 
et qui est entrainEe dans la m&ne direction et k la m§me vitesse 
5 que le convoyeur et qui est placEe de facon a venir au contact du 
dessus.de la pile de cigarettes afin de contribuer £ 1 ' entralneraent 
de celle-ci vers et dans le reservoir. 

31 - Dispositif pour transferer des cigarettes d'un plateau vers 
un reservoir & capacity variable dans lequel le reservoir comprend 

10 une entree par laquelle une pile de cigarettes peut Etre intro- 
duite, un Element supErieur mobile situE au-dessus de 1'entrEe qui 
s'El£ve pour augmenter la capacity du reservoir et s'abaisse pour 
diminuer cette capacity, et une sortie pour Evacuer les cigarettes 
du reservoir, et dans lequel un convoyeur d f Evacuation pratiquement 

15 horizontal emporte les cigarettes, sous la forme d'une pile, en se 
dEplacant transversalement k leur axe longitudinal,- d'un point 
situE sous le plateau vers 1'entrEe du rEservoir, et oft une bande 
supErieur e est disposEe parallSlement au convoyeur d 'Evacuation 
et est entrainEe dans la mEme direction et & la m&ue vitesse que 

20 celui-ci, cette bande venant au contact du dessus de la pile de ci- 
garettes et contribuant h entralner celle-ci vers et dans le reser- 
voir, le convoyeur d' Evacuation comportant des ElEments saillie qui 
contribuent It entrainer la couche de cigarettes qui est au con- 
tact avec lui. 
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